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Sistema
di foratura

— Cabineo
— Invis Mx2

In sintesi

Caratteristiche Giunzione Macchine Procedura

Elettroutensile Macchine CNC 1 2 3 4

Lavorazione Montaggio della giunzione Imballo flat pack Montaggio
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Centri di lavoro CNC
con tecnologia Nesting

Smontabile Invis Mx2
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Avvitatore
a batteria




" Produciamo molti mobili in
legno e metallo. La liberta
che Cabineo ci offre nell unire
questi due materiali é

fantastica. "

Chris Wilkens, comproprietario, falegnameria Werkkollektiv, Germania
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Cabineo 12

Giunzione per armadi che permette

di risparmiare tempo, per spessori a
partire da 13 mm

Caratteristiche Articolo Montaggio
o
(@]
- -
et 0 >
Assemblaggio Elevata forza Lavorazione solo
rapido di serraggio sulla superficie Art.No.
Cabineo 12, 500 pezzi 186320 o
Cabineo 12, 2000 pezzi 186321
— Giunzione per strutture di mobili che consente Cabineo 12 black, 500 pezzi 186330
_ . . . Cabineo 12 black, 2000 pezzi 186331
di risparmiare tempo lungo l'intera catena di
produzione
Momento
— Per qualsiasi macchina CNC grazie alla @ torcente ca. 2,5 Nm <5> G)
semplice lavorazione della superficie S, )
— Fughe perfettamente chiuse grazie all'elevata velocita T
forza di serraggio r-f'_"_"‘v:j__
. . . . - “ ~d' .‘ra..
— L'eliminazione delle spine e delle relative L
lavorazioni comporta un risparmio di tempo = aE e e
-
— |deale per la realizzazione di carcasse e 5
armadietti stabili risparmiando tempo starterset Cabineo 8 /12 186305
Contenuto: 40 Cabineo 8, 40 Cabineo 12, 40 coprifori
Cabineo, RAL 9003 bianco segnale, bit esagonale Cabineo Dati tecnici
Cabineo 12 & una giunzione monopezzo per
armadi e strutture di mobili che pud essere Tipi di giunzioni Dimensione 33,8x16,5x10,8mm
utilizzata con tutte le macchine CNC, poiché viene Lunghezza delle viti 12mm
lavorata solo la superficie del pannello. Cabineo Fresa @ 12mm o pid piccola
puo essere premuto nel foro della fresata, sia in Accessori da PAGINA 30 Punta ©5mmed15mm
>13mm =24 mm . . . X .
- ] , . ] Materiale della carcassa Plastica rinforzata con fibra di vetro
officina che in loco durante I'assemblaggio. La vite
Tolleranza di montaggio In lung. £ 0,1 mm

premontata nella giunzione puo essere avvitata

Resistenza per giunzione senza spina (N)

con un avvitatore a batteria nel foro da 5mm del

. . s 212mm z12mm In truciolare da 19 mm Resistenza alla Portata
contropezzo. Cabineo entusiasma per la rapidita . . .
Fino a trazione (N) al taglio (N)
di lavorazione e montaggio e per |'elevata forza 820" 880"
di serraggio, che consente giunzioni stabili anche 10N~ 1kg
seniza Vagglunits of zssel i legns, Calbies ¢ Applicabile su Truciolare, MDF, multistrato, legno tenero,

legno duro, ecc.

disponibile in bianco o nero.

Per le schede tecniche, consultare PAGINA 32-33 | ' Vedi le note tecniche a PAGINA 51




Cabineo 8

Giunzione per armadi che permette

di risparmiare tempo, per spessori a
partire da 16 mm

Caratteristiche

Assemblaggio Lavorazione solo Materiali
rapido sulla superficie sottili

— Giunzione per strutture di mobili che consente
di risparmiare tempo lungo
I'intera catena di produzione

— Per materiali con spessore a partire da
12mm e spalle centrali a partire da 16 mm

— Per qualsiasi macchina CNC grazie alla
semplice lavorazione della superficie

— L'eliminazione delle spine e delle relative
lavorazioni comporta un risparmio di tempo

— |deale per la realizzazione di strutture e armadi
stabili, prodotti risparmiando tempo

Cabineo 8 & una giunzione monopezzo per
armadi e strutture di mobili che puo essere
utilizzata con tutte le macchine CNC, poiché viene
lavorata solo la superficie del pannello. Cabineo
puo essere premuto nel foro della fresata, sia in
officina che in loco durante I'assemblaggio. La vite
premontata nella giunzione puo essere avvitata
con un avvitatore a batteria nel foro da 5 mm del
contropezzo. Cabineo entusiasma per la rapidita
di lavorazione e montaggio e per |'elevata forza

di serraggio, che consente giunzioni stabili anche
senza l'aggiunta di spine in legno. Cabineo &

disponibile in bianco o nero.
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Articolo

L

) Art.No.
Cabineo 8, 500 pezzi 186310
Cabineo 8, 2000 pezzi 186311
Cabineo 8 black, 500 pezzi 186340
Cabineo 8 black, 2000 pezzi 186341

S,

pf{“?ﬂﬁ

- ‘\.--—Q‘,,_r-_"’ﬁ’

- NP
Starterset Cabineo 8 /12 186305

Montaggio

® 2)

Momento

Contenuto: 40 Cabineo 8, 40 Cabineo 12, 40 coprifori
Cabineo, RAL 9003 bianco segnale, bit esagonale Cabineo

Accessori da PAGINA 30

@ torcente ca. 2,5 Nm <5> CG)
)
Velocita 1
Dati tecnici
Tipi di giunzioni Dimensione 33,8x16,5x 10,8 mm
Lunghezza delle viti 8mm
Fresa @ 12mm o piu piccola
Punta g5mmed15mm
=3 mm = 16mm Materiale della carcassa Plastica rinforzata con fibra di vetro
Tolleranza di montaggio In lung. £ 0,1 mm
L Resistenza per giunzione senza spina (N)
z12mm z12mm In truciolare da 19 mm Resistenza alla Portata
Fino a trazione (N) al taglio (N)
520! 530
10N ~ 1kg
Applicabile su truciolare, MDF, multistrato, legno tenero,
legno duro, ecc.

Per le schede tecniche, consultare PAGINA 32-33 | ' Vedi le note tecniche a PAGINA 51
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Cabineo 8 M6

Giunzione per armadi piu robusta,

non soggetta ad usura e adatta su
diversi materiali

e

Caratteristiche

Assemblaggio Giunzione non Adatta su
rapido soggetta a usura diversi materiali

— Giunzione per strutture di mobili con vite
metrica che consente di risparmiare tempo

— Per unire materiali diversi e aumentare la
tenuta

— Per qualsiasi macchina CNC grazie alla
semplice lavorazione della superficie

— L'eliminazione delle spine e delle relative
lavorazioni comporta un risparmio di tempo

— Ideale per il ripetuto montaggio e smontag-

gio di mobili senza usura

Cabineo 8 M6 & una giunzione monopezzo
per armadi e strutture di mobili che puo essere
utilizzata con tutte le macchine CNC, poiché
viene lavorata solo la superficie del pannello.

E ideale per I'assemblaggio di elementi in
legno e materiali come alluminio, acciaio o
HPL. Dopo I'inserimento della giunzione
nell'apposita fresata, la vite metrica premontata
nella giunzione puo essere avvitata alla bussola
filettata con un avvitatore. Cabineo entusiasma
per la rapidita di lavorazione e montaggio e

per |'elevata forza di serraggio, che consente

giunzioni stabili.

Articolo Montaggio
-
) ® )
) Art.No.
Cabineo 8 M6, 500 pezzi 186315 °
Cabineo 8 M6, 2000 pezzi 186316 =
Cabineo 8 M6 black, 500 pezzi 186345
Cabineo 8 M6 black, 2000 pezzi 186346
Momento
torcente ca. 2,5 Nm
o 3o
e
i y Velocita 1
f?;:}ﬁ_ = i 4
-, : \._.
Starterset Cabineo 8 M6 186306 i .
Contenuto: 80 Cabineo 8 M6, 40 bussole Cabineo 12,3 mm, Dati tecnici
40 bussole Cabineo 15,3 mm, 40 coprifori, RAL 9003 bianco
segnale, bit gsagonale Cabineo, attrezzo per inserimento Tipi di giunzioni Dimensione 33.8x 16,5 10,8mm
bussola Cabineo
Lunghezza delle viti 8mm
Fresa @ 12mm o piu piccola
Punta @ 15mm
>9mm >16mm .
Accessori da PAGINA 30 Filettatura Mé
Materiale della carcassa Plastica rinforzata con fibra di vetro
1 mmag] Tolleranza di montaggio In lung. £ 0,1 mm
f =12mm 12 mm Resistenza per giunzione senza spina (N)
; X In HPL da 12 mm Resistenza Portata
; Fino a alla trazione (N) al taglio (N)
2370" 1350'
10N ~ Tkg
Applicabile su Truciolare, MDF, multistrato, legno tenero,

legno duro, ecc.

Per le schede tecniche, consultare PAGINA 32-33 | ' Vedi le note tecniche a PAGINA 51
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Bussola )R o
Cabineo M6 >

Montaggio e smontaggio piu
frequenti, senza comprometterne
la robustezza

Caratteristiche Articolo Montaggio
R 3 ® ®
Giunzione non Ancoraggi f‘?“ﬁ\
ggio su
soggetta a usura entrambi i lati Carico elevato Art.No. l ]’ 3
Bussola Cabineo M6 x 12,3mm, 100 pezzi, 186370 & H
incl. attrezzo per inserimento bussola Cabineo ('
Bussola Cabineo M6 x 12,3 mm, 500 pezzi, 186371
— Bussola filettata in due misure per viti incl. attrezzo per inserimento bussola Cabineo
Cabineo M6
Momento
— L'avvitamento da entrambi i lati delle spalle torcente ca. 2,5 Nm
centrali aumenta la tenuta strutturale Q@j @ )
— Inserimento rapido della giunzione tramite
Bussola Cabineo M6 x 15,3 mm, 100 pezzi, 186375 Velocita 1
martellatura . S ;
incl. attrezzo per inserimento bussola Cabineo
— Elevata resistenza alla trazione nel legno Bussola Cabineo M6x 15,3 mm, 500 pezzi 186376
grazie alle scanalature a forma di artiglio incl. attrezzo per inserimento bussola Cabineo
— |deale per la costruzione di stand fieristici o
per il ripetuto montaggio e smontaggio di
mobili senza usura .
Dati tecnici
Attrezzo per inserimento bussola Cabineo 276310
g 5 : Tipi di gi ioni Di i 9,3x12,3/15,3
La bussola Cabineo M6 ¢ una bussola filettata ipi di giunzioni imensione £ 9.3x12,3/15,3 mm
. . . . =14 mm 214 mm-<16mm Filettatura M6
da inserire a percussione, che puo essere
. . . . . Punt 8
utilizzata in combinazione con Cabineo 8 M6. unta ©8mm
.- S . . ‘ ‘ Materiale Ottone
E ideale per applicazioni in cui la filettatura non u [ i |
. . . . e > 1 =12 Toll di taggi In lung. £ 0,1
pud essere ricavata direttamente nel pezzo da Accessori da PAGINA 30 fmm = tzmn mm = ofleranza di montaggio nlung. + &1 mm
lavorare o per aumentare la tenuta negli Bussola Cabineo M6 x 12,3 Resistenza per giunzione senza spina (N)
- L . per spessori 14—-16 mm In truciolare da 19 mm Resistenza alla Portata
assemblaggi di spalle terminali o centrali. . ) .
Fino a trazione (N) al taglio (N)
| | | | =17 mm =17 mm-<25mm
La bussola Cabineo M6 viene inserita nel foro . Bussola M6 x 12.3 310" 12101
passante del divisorio centrale, in modo che il " 3 Bussola M6x 15,3 940" 1240
Cabineo possa agganciarsi alla bussola da i - — 10N~ Tkg
iilati. inali > =12 RS mm 212 - . .
entrambi i lati. Per le spalle terminali e per Tmm  =12mm mm =12 mm Applicabile su Truciolare, MDF, multistrato, legno tenero,
quelle centrali & possibile utilizzare ovunque Bussola Cabineo M6 x 15,3 egno duro, ecc
la stessa giunzione e la stessa bussola. py per spessori 17-25mm
o

14 Per le schede tecniche, consultare PAGINA 33 | ' Vedi le note tecniche a PAGINA 51 15



Cabineo X

Elemento di giunzione per
I'assemblaggio di armadi e ripiani con

la sola lavorazione della superficie

Caratteristiche

and

@D

o )

=]

=0
Lavorazione solo Ripiano Alloggiamento
sulla superficie ancorato versatile

— Giunzione per strutture di mobili con
alloggiamento aperto che consente di
risparmiare tempo

— Utilizzabile con le viti o con i supporti
per ripiani Cabineo X

— Montaggio flessibile e semplice del
cappello del mobile e dei ripiani

— Per qualsiasi macchina CNC grazie alla
semplice lavorazione della superficie

— |deale per librerie, armadi in nicchia,
pannelli di ispezione e ripiani regolabili

Cabineo X & una giunzione per corpi di mobili
e ripiani che puo essere utilizzata con tutte le
macchine CNC e puo essere inserita durante
la lavorazione in fabbrica o in cantiere.

Nella carcassa aperta di Cabineo X viene
inserita una delle viti Cabineo e viene avvitata
con l'inserto esagonale nel contropezzo.
Utilizzato con viti, Cabineo X e ideale per il
montaggio e il fissaggio a posteriori di ripiani
intermedi o spalle terminali. In combinazione
con i supporti per ripiani, Cabineo X impedisce

lo sganciamento accidentale dei ripiani.

Articolo

| it;‘

Art.No.
Cabineo X, 500 pezzi 186360
Cabineo X, 2000 pezzi 186361
Cabineo X black, 500 pezzi 186365
Cabineo X black, 2000 pezzi 186366
Cabineo 12, vite, 500 pezzi 186380
Cabineo 12, vite, 2000 pezzi 186381
Cabineo 8, vite, 500 pezzi 186382
Cabineo 8 M6, vite, 500 pezzi 186384
& &
o
Cabineo X, supporto per ripiano @ 5, 500 pezzi 186386
Cabineo X, supporto per ripiano @ 3, 500 pezzi 186388
Starterset Cabineo X 186307

Contenuto: 80 Cabineo X, 40 viti Cabineo 12,

20 viti Cabineo 8, 20 viti Cabineo 8 M6, 20 supporti per

ripiano @ 5 Cabineo X, 20 supporti per ripiano @ 3
Cabineo X, 40 coprifori Cabineo bianco segnale,

1 ausilio per avvitamento Cabineo X, 1 bit esagonale
Cabineo 1/4" L. 80mm

Accessori da PAGINA 30

&)

torcente ca. 2,5 Nm

Velocita 1 CG)

Dati tecnici

Tipi di giunzioni

Dimensione

33,8x16,5%x 10,8 mm

Lunghezza delle viti

8mm o 12mm

Supporto per ripiano

@ 3mmod5mm

Fresa

@ 12 mm o piu piccola

>9mm >16mm
L TR L Dol [
>12mm =12 mm
Vite Cabineo 8
=13 mm >24mm
=12 mm =12 mm

Vite Cabineo 12

Punta

F5mmed 15mm

Materiale della carcassa

Plastica rinforzata con fibra di vetro

Tolleranza di montaggio

In lung. £ 0,5mm

Resistenza per giunzione senza spina (N)

In truciolare da 19 mm

Fino a
Vite Cabineo 8
Vite Cabineo 12

Resistenza alla  Portata

trazione (N) al taglio (N)
480" 530
770" 850"

Applicabile su

Truciolare, MDF, multistrato, legno tenero,
legno duro, ecc.

Per le schede tecniche, consultare PAGINA 32-33 | ' Vedi le note tecniche a PAGINA 51
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Esempi di applicazione

Cabineo

— Mobilifici, ristrutturazione di interni, costruzione di stand fieristici, arredamento per negozi, costruzione di camper

— Armadi a muro, armadi indipendenti, strutture per cucine, pareti attrezzate, librerie, divisori per toilette ecc.

— Giunzioni angolari tra la base ed il pannello superiore o il laterale, divisori centrali ed anche giunzioni per vassoi con

fondo fisso

Cabineo 8 M6

Cabineo 12 Cabineo 8 Cabineo 12 Cabineo 8 M6
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Vantaggi con Cabineo

Semplice, veloce e stabile!

Cabineo a confronto
con l'eccentrico

1.
Vantaggi
nella produzione

Risparmio di tempo nella produzione

Ottimizzazione del processo grazie alla lavorazione sul
piano: nessuna foratura sul bordo

Un solo cambio di utensile, da una punta di 5mm ad
una di 15 mm: eliminazione del cambio punta per la
foratura delle spine

L'eliminazione della foratura per le spine significa
meno forature per ogni giunzione

Altezza totale ridotta a 10 mm per pannelli con uno

spessore di 12 mm o superiore

Processo di produzione

con Cabineo

4 lavorazioni sulla
superficie
1 cambio di utensile

Inserimento del
Cabineo nel basamento/
nel cappello

2.
Vantaggi
nel trasporto

Risparmio di tempo nel trasporto

[

Efficiente premontaggio delle giunzioni singole in
fabbrica

Consegna flat pack con giunzioni premontate
Nessuna preparazione dei sacchetti di ferramenta per
la spedizione

Smontabile sia per il trasporto che in caso di necessita

Preparazione per la
spedizione dei pezzi
come flat pack

nel montaggio

Risparmio di tempo nel montaggio

©
L&

O0—0 L. o
per spostare i ripiani fissi
3. Giunzione singola senza spina: nessun premontaggio
Vantaggi di viti o tasselli nelle parti laterali

Posizionamento semplice nel foro grazie alla vite

sporgente

Assemblaggio rapido con un avvitatore a batteria
Integrazione successiva di ripiani fissi o di divisori

verticali in una struttura gia montata

b 4
% Montaggio con
- avvitatore a batteria

20

Processo di produzione
con eccentrico

3 lavorazioni sulla
superficie
2 cambi di utensile

2 forature di testa
1 cambio di utensile

Predisposizione
del sacchetto con la
ferramenta

Preparazione per la
spedizione dei pezzi
come flat pack

Inserimento
dell’'eccentrico nel

Inserimento del
perno di regolazione
e della spina sulla
spalla

Montaggio con
cacciavite

21

basamento/nel cappello



















































